金属摆锤缺口拉床招标技术要求
一、设备基本要求及采购数量
（一）设备基本要求
1.设备为金属摆锤缺口拉床采购招标，设备为冲击试验配套专用制样设备，用于按国家标准、国际标准加工金属冲击试样缺口，要求运行稳定、制样精度高、操作便捷、维护简单。
2.工作原理：液压传动、电动控制、无极调速、双刀同时切削。适用试样：10×10（7.5/5）×55mm 标准夏比冲击试样
3.执行标准：GB/T 229、ISO 148、ASTM E23、DIN 50115（最新有效版本）。
（二）设备采购数量
    1.采购数量  1台
二、主要技术参数
（一）缺口类型与精度
1.V型缺口：深2mm，角度45°±2°，圆弧半径r=0.25mm
2.拉刀行程：320±15mm
3.拉削速度：1～2m/min，液压无极调速
4.适用材料：试样硬度≥40HRC，强度≥1000MPa
5.润滑系统：润滑油循环冷却，油量可调
6.液压系统：采用L‑HM46液压油。 
7.供电要求：三相五线 AC380V±10% 50Hz，
8.设备功率：≥800W。
三、设备结构与配置要求
（一）主机机架
1.主体采用碳素钢焊接/型材结构，刚性充足、运行无震动。
2.结构紧凑，占地小，便于实验室布局。
（二）液压系统
1.最高工作压力6MPa。
2.配置齿轮泵、电磁换向阀、直动溢流阀、单向节流阀、压力表、液位液温计
运行平稳、噪音低、压力稳定。
（三）润滑冷却系统
1.最高压力2.5MPa。
2.切削过程自动润滑冷却刀具，提升切口质量与刀具寿命。
（四）试样夹紧与定位装置
1.旋钮式双侧夹紧，定位准确、装夹快捷。
2.支撑可靠，保证试样在拉削中无位移、无变形。
（五）拉刀组件
1.采用优质刀具合金材料，硬度高，双刀同时切削金属冲击试样缺口,必须保证缺口尺寸。
2.配置高强度V型缺口拉刀4套，可满足批量制样需求。
三、安装调试与验收
1.安装调试：需方负责电源安装，供方负责安装、调试。
2.设备外观完好，结构稳固，无变形，无损伤。
3.液压、润滑系统运行正常，无泄漏，无异常噪音。
4.试样缺口尺寸、角度、圆弧半径符合标准要求。
5.装夹、操作、调速、限位等功能正常。
6.培训完成、资料齐全，满足使用与管理要求。
四、质保与服务
1. 质保期：验收合格后≥12个月。
2. 培训：现场操作、维护培训，提供说明书、操作视频。
3. 售后：7×24小时响应，24小时内上门；终身提供配件与技术支持。
五、付款方式
付款方式为：合同签订后预付合同总金额的50%合同生效，到货并安装调试合格后15日内付合同总金额的45%，质保金5%为质保到期后30日内付清。付款金额超过5万及以上付承兑汇票。


