自动氩弧焊机招标技术要求
1. 总则
1.1 项目概况
本技术要求适用于本次采购的自动热丝TIG氩弧焊焊机，设备用于碳钢、不锈钢、合金钢及特殊金属材料的自动化焊接作业，需满足工业连续生产使用要求，具备焊接质量稳定、自动化程度高、操作便捷、安全可靠、易维护等特点。
1.2 适用标准
设备设计、制造、检验、安装及验收须符合国家及行业现行相关标准，包括但不限于：
GB/T 8118《电弧焊机通用技术条件》、GB/T 15579《弧焊设备安全要求》、GB/T 10249《电焊机噪声限值》等，所有标准均采用最新有效版本。
1.3 供货范围
包含：自动焊接主机、程控焊接电源、焊接平台、热丝系统、送丝机、水冷系统、手持操作单元、控制系统、配套线缆及易损件等全套设备，含安装调试、技术培训、质保服务。
1.4 基本要求
设备整体结构坚固、布局合理，走线规整，防护等级满足工业现场使用；
整机具备完善安全保护、故障报警、工艺存储功能，满足自动化焊接需求。
1.5采购数量
   采购数量  1台
2. 整体工艺技术要求
2.1 设备采用TIG+热丝复合焊接工艺，有效提升焊接效率与焊缝成型质量，降低焊接缺陷。
2.2 系统支持交直流热丝功能，可稳定焊接碳钢、不锈钢、合金钢及各类特殊金属材料。
2.3 配备脉动式送丝机构，精准控制焊接熔池，焊缝成型均匀美观，焊接一致性好。
2.4 焊接姿态可人工切换，三维方向调节采用直线导轨+步进电机驱动，运动平稳、定位精度高。
2.5 配置工件移动调节机构，可灵活调整工件角度，适配平焊、立焊、横焊等多种焊接姿态。
3. 焊接平台技术参数及要求
3.1 平台型号：DST‑TIG‑ZF；工作台面尺寸：1500mm×1100mm，工作台高度750mm。
3.2 采用电缆内置式结构，避免线缆外露磨损，提升设备整体刚性，延长使用寿命。
3.3 配置X/Y双轴电动移动机构，直线导轨导向、齿轮传动驱动，适配高惯量工件负载。
3.4 X、Y轴移动速度可独立调节，定位精准，优化焊接节拍，提升整体生产效率。
3.5 配置可调节固定地脚，实现水平校准；一体式整机结构，移动便捷，内部走线规整。
4. HW‑400程控焊接电源技术要求
4.1 采用全数字超级脉冲逆变焊接电源，内置专家焊接参数库，支持一元化一键调节。
4.2 焊接电流调节范围：5～400A；热丝加热电流：5～200A，适用工况范围广。
4.3 三相380V交流供电，功率因数≥0.94，额定输入容量20kVA/18kW。
4.4 集成式交直流热丝电源，一体化结构设计，减少外部接线，系统简洁稳定。
4.5 配套15L专用冷却水箱，水冷流量≥3.5L/min，具备缺水、流量异常报警保护功能。
4.6 电源绝缘等级H级，防护等级IP23S，满足工业现场长期不间断稳定运行。
5. 热丝TIG焊接工艺性能要求
5.1 采用交流焊丝加热方式，配合焊接电流脉冲控制，有效抑制焊接磁偏吹。
5.2 同等焊接电流条件下，焊接熔敷速度最高提升60%，焊接效率显著提高。
5.3 熔敷金属稀释率最高降低60%，提升焊缝力学性能，焊接质量优良。
6. 手持操作单元技术要求
6.1 配置彩色LCD大屏幕手持操作屏，支持中/英文双语切换，界面清晰直观。
6.2 焊接过程可实时修改工艺参数，具备设备故障自诊断、异常报警显示功能。
6.3 优化重心与手持平衡性，握持轻便舒适，适合长时间操作。
6.4 电缆接头采用金属接头+耐磨塑料护套，抗拉拽、抗弯折、耐刮擦，耐用性强。
6.5 可存储不少于50套独立焊接工艺程序，不同工件工艺一键调用。
6.6 具备焊接/模拟模式切换、一键启停、独立急停安全开关，保障操作安全。
7. 送丝机技术要求
7.1 送丝机型号：SS‑R01，四轮驱动+步进电机精准控制，送丝平稳、出丝均匀。
7.2 送丝速度调节范围：0.5～7m/min，适配Φ1.0mm、Φ1.2mm规格焊丝。
7.3 体积小、重量轻（≤6.0kg），送丝轮可免工具快速更换，维护便捷。
7.4 驱动扭矩大，适配自动化连续焊接系统，匹配热丝焊接工况。
8. 氩弧焊焊枪技术要求
8.1 采用循环水冷式焊枪，100%暂载率，最大承载焊接电流400A，适配长时间连续焊接。
8.2 适配焊丝直径Φ0.8～1.6mm，冷却效果优异，使用寿命长。
8.3 耐机械疲劳，与热丝系统精准匹配，满足自动化焊接要求。
9. 控制系统技术要求
9.1 核心采用三菱PLC+触摸屏控制，人机交互友好，运行稳定可靠。
9.2 手持式触摸屏便于操作观察，焊接过程参数可实时调整。
9.3 支持手动调试、半自动焊接、全自动焊接三种工作模式。
9.4 可存储不少于50套焊接工艺配方，一键调用，自动完成焊接流程。
9.5 具备完善故障自诊断功能，实时监控水流、气压、动作互锁，异常自动报警并安全锁定。
9.6 电源独立供电，信号滤波隔离，抗干扰能力强，适配复杂工业电磁环境。
9.7 全系统配置急停、过载、漏电保护，符合国家安全标准。
9.8 I/O点位预留20%余量，支持后期功能拓展与升级改造。
10. 验收、培训及售后服务要求
10.1 验收
设备到货安装调试完成后，按照本技术要求、国家相关标准及双方约定进行性能验收，出具验收报告，验收合格后方可交付。
10.2 培训
供方需根据需方要求提供免费技术培训，包含设备操作、工艺调试、日常维护、故障排查等内容，确保需方人员可独立操作使用。
10.3 质保服务
整机质保期12个月，质保期内免费维修、更换非人为损坏零部件；提供终身技术支持，7X24小时响应，4小时提供解决方案，48小时内到场服务。
11. 其他要求
11.1 供方需提供设备详细技术方案、配置清单、元器件品牌型号、检测报告等佐证资料。
11.2 设备外观整洁，标识清晰，资料齐全，含操作手册、维护手册、合格证等。
11.3 未尽事宜，双方友好协商确定。


